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Fraise a canneler

Caractéristiques techniques : Fraises a canneler,

deux taillants, carbure
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Caractéristiques techniques : Fraises a rainurer droit,

a un seul tranchant - carbure
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Caractéristiques techniques : Fraises a rainurer,

a deux tranchants, carbure
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Fraises a profiler

Caractéristiques techniques :Fraise a profiler E, a deux tranchants, carbure
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. Caractéristiques techniques : Fraise a profiler H, a deux tranchants, carbure
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Caractéristiques techniques : Fraise a moulurer plein rond,
a deux tranchants, carbure
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R Rl Caractéristiques techniques : Fraises a rainurer en V, a deux tranchants, carbure
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= Caractéristiques techniques : Fraise a moulurer quart de rond
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Fraise a copier
8 18 25] 56 2608 628 389
B Caractéristiques techniques : Fraise a copier, carbure
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Caractéristiques techniques : Fraises a rainurer, 8 8 19 66 2608 628 371
droit a queue rallongée, a deux tranchants, carbure 2L
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Fraise a bouveter Fraise a rainurer pour charniéres
Caractéristiques techniques : Fraise a bouveter, Caractéristiques techniques : Fraise a rainurer pour charnieres,
a deux tranchants, carbure a deux tranchants, carbure
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